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I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
I | me international application as originally filed 
the description; 

P a S es 1-8 

pages 

pages " ~ ~~ -~— 



, as originally filed 



, filed with the letter of 



, filed with the demand 



the claims: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 



1-7 



_ , as amended (together with any statement under Article 19 
, filed with the demand 



the drawings: 

pages 

pages 

pages 



filed with the letter of 06 January 2005 (06.01.2005) 



1/2-2/2 



, as originally filed 

, filed with the demand 



□ 

the sequence listing part of the description: 



filed with the letter of 



pages 
pages 



, as originally filed 



_, filed with the letter of 



, filed with the demand 



2 to this Author in the language in which 

These elements were ava.lable or furnished to this Authority in the following language which „. 

LJ the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 
LJ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

«£3T ° f *" tranSlaUOn fijmiShed f0f ^ PUTp0SeS ° f inte ™tio„al Preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 

3 " P-ltnS^ * the international application, the international 

[Z| contained in the international application in written form. 
LJ filed together with the international application in computer readable form. 
LJ furnished subsequently to this Authority in written form. 
LJ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

bj 2£SX££JSK^ sequence ,isting does not 80 beyond * e disc — * - 

JS.SSS.** *" Snf0nnati0n reC ° rded " C ° mPUter readab,e form iS idCntiCal 10 fte witten se « uence ^ has 

The amendments have resulted in the cancellation of 

□ the description, pages 

□ the claims, Nos. 



□ the drawings, sheets/fig _ 



5- □ SL r H P t h^ haS . been esta y ished 35 if ( s <>n»e of) the amendments had not been made, since they have been considered to «, 
beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c))."* considered to go 

* SST^^SS^ 3F" ln '? «•*"*"*» ^Article 14 are referred to 

and 70.17). ""gmaiiy ptea and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 

"Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1. Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-7 



1-7 



1-7 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

This report refers to the following document: 

Dl: WO 02/24434 A (in conjunction with family member EP- 
Al-1 319 492) . 

1 The application relates to a method and a device for 
controlling the thickness of extruded film. 

2 Document Dl is considered to be the prior art 
closest to the subject matter of claims 1 to 7 . 



This document discloses a method for controlling the 
thickness of extruded film (see abstract) with the 
following features of claim 1: 



measurement of the thickness profile of just 
extruded film using a thickness sensor that is 
moved substantially transverse to the direction 
in which the extruded film is delivered, along 
its surface, and that records, per measurement 
cycle, a thickness profile at least over 
portions of the film f s extent, transverse to its 
direction of delivery (see abstract) ; 
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transmission of the measured values to a control 
unit (see figure 1) ; 

storage, in a storage device, of the measured 
values on which the thickness profiles are based 
(implicitly disclosed, see e.g. figures 5, 9 or 
10) ; 

provision of statistical values for film 
thickness by a computing device, with the 
computing device taking into account measured 
values or information derived from measured 
values from a specific number of measurement 
cycles, and detecting deviations of the 
statistical values for film thickness from a 
reference value (implicitly disclosed with the 
use of computing devices); 

generation of control instructions to means for 
influencing film thickness (see paragraph 
[0029]: adjusting means 10), 
for a predetermined period of time at the 
beginning of the extrusion process the computing 
device is provided measured values or 
information derived from measured values from a 
greater number of measurement cycles than 
recorded by the thickness sensor in an 
equivalent period of time during normal 
operation (see paragraph [0030] : it is implicit 
that a person skilled in the art can measure the 
thickness of the film more rapidly than in 
normal operation because the film produced in 
the initial phase is not usable and the material 
goes to waste) ; 

the computing device takes into account these 
measured values in providing the statistical 
values (implicitly disclosed with the use of 
computing devices) ; 
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at least some of these measured values come from 
the storage device, which makes measured values 
or information derived from measured values 
available to the computer unit (implicitly 
disclosed with the use of computing devices) . 

The subject matter of claim 1 differs from the prior 
art according to document Dl in that these measured 
values or information derived from measured values 
stem from measurement cycles that were recorded in 
another extrusion process. 

The problem to be solved with the present invention 
can thus be seen as reducing the deviations in film 
thickness more quickly at the beginning of the 
extrusion process. 

The solution to this problem as proposed in claim 1 
of the present application involves an inventive 
step (PCT Article 33(3)) for the following reasons: 

Document Dl offers nothing to suggest using 
measured values recorded in another extrusion 
process in order to reduce deviations in film 
thickness. In the case of Dl it is clear (see 
examples) that the measured values used come 
from the current extrusion process. 

The subject matter of claim 1 thus involves an 
inventive step and thus meets the criterion 
specified in PCT Article 33(3) . 

Claims 2 to 6 are dependent on claim 1 and thus also 
meet the PCT requirements for novelty and inventive 
step. 
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Document Dl also discloses a device for controlling 
the thickness of extruded film (see abstract) with 
the following features (the references in 
parentheses relate to this document) : 

a thickness sensor for measuring the thickness 
profile of just extruded film, which is moved 
substantially transverse to the delivery 
direction of the extruded film, along the 
surface of the film and which, per measurement 
cycle, records a thickness profile at least over 
portions of the film's extent, transverse to its 
direction of delivery (see abstract); 
transmission of the measured values to a control 
unit (see figure 1) ; 

a storage device for recording measured values 
and information derived from measured values 
(implicitly disclosed, see e.g. figures 5, 9 or 
10) ; 

a computing device for providing statistical 
values for film thickness, taking into account 
the measured values or information derived from 
measured values from a specific number of 
measurement cycles (implicitly disclosed with 
the use of computing devices), 

where the deviations of the statistical values 
for film thickness from a reference value can be 
determined using the computing unit (see page 5, 
lines 20-22) ; 

a device for generating control instructions to 
means for influencing the film thickness (see 
paragraph [0029]: adjusting means 10); 
a computing device that can, for a predetermined 
^period of time at the beginning of the extrusion 
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process, take into account measured values or 
information derived from measured values from or 
on a greater number of measurement cycles than 
recorded by the thickness sensor for the same 
length of time during normal operation (see 
paragraph [0030]: as with claim 1, it is 
implicit that a person skilled in the art will 
measure the thickness of the film more quickly 
than in normal operation because the film 
produced in this initial phase is not usable and 
the material goes to waste) ; 

means of communication between the storage unit 
and the computing unit which during a 
predetermined. period of time at the beginning of 
the extrusion process makes available to the 
computing devices at least some of the measured 
values or information derived from measured 
values, which the computing unit takes into 
account at that time (implicitly disclosed with 
the use of computing devices) . 

The subject matter of claim 7 differs from the prior 
art according to document Dl by virtue of a storage 
unit in which measured values or information derived 
from measured values from measurement cycles that 
were recorded in another extrusion process can be 
filed. 

In light of the arguments indicated above for claim 
1, document Dl does not contain anything to suggest 
using measured values recorded in another extrusion 
process in order to reduce deviations in film 
thickness . 

The subject matter of claim 7 thus involves an 

FoimPCT/IPEA/409 (BoxV) (January 1994) " "~ — 
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inventive step and thus meets the criterion 
indicated in PCT Article 33(3) . 

The industrial applicability of the subject matter 
of claims 1 to 7 is obvious (PCT Article 33(4)). 

Contrary to PCT Rule 5.1(a) (ii) , the description 
does not indicate the relevant prior art disclosed 
in Dl, nor does it cite this document. 
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beauftragten Behorde erstellt und wird dem Anmelder gem§B Artikel 36 ubermittelt. 

2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 7 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 

S Au 5fL der ^ H . e 2 en dem Berlcht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, AnsprQchen 
und^der Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/bder Blatter mit vor dieser 
BehOrde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 4 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 

I 13 Grundlage des Bescheids 

II □ Priority 

III □ Keine Erstellung eines Gutachtens Ober Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 

IV □ Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V El BegrQndete Feststellung nach Regel 66.2 a)il) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 

gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erkl&rungen zur StQtzung dieser Feststellung 

VI □ Bestimmte angefQhrte Unterlagen 

VII □ Bestimmte Mangel der internatlonalen Anmeldung 

VIII □ Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 
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I. Grundlage des Berichts 



1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt aufeine 
Aufforderung nach Arttkel 14 hin vorgelegt wurden, gelten im Rahmen dieses Berichts ais "ursprunglich 
emgereicht und smd ihm nicht beigefugt, well sie keine Anderungen enthalten (Regain 70. 16 und 70. 17)): 

Beschreibung, Seiten 

1-8 in der ursprunglich eingereichten Fassung 
Anspruche, Nr. 

. 1 " 7 eingegangen am 1 3.01 .2005 mit Schreiben vom 06.01 .2005 
Zeichnungen, Blatter 

1 ^2-2/2 in der ursprunglich eingereichten Fassung 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die Internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1 (b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
Internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

D R« E r klarun 9' daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht Giber den 

Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erk&rung, daS die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 
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?™ Bencht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Gber den Offenbarungsgehalt in der ursprunqlich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). w ursprungucn 

( ^tufQgen b ) mer ' ** solche Anderun 9 en erOhahan, 1st unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

V " 522lttIS ,- * ll !K B ^ h ^ rtik ?' 35(2) "insichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stiitzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) j a: AnsprQche 1-7 

, . , Nein: AnsprQche 

Erfindensche Tatigkeit (IS) Ja: AnsprQche 1-7 

_ L1 . . Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (IA) Ja: AnsprQche: 1-7 



Nein: AnsprQche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Es.wird auf das folgende Dokument verwiesen: 

D1 : WO 02/24434 A (in Zusammenhang mit dem Familienmitglied EP-A1 -1 319 492) 
Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Art ike I 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 Die Anmeldung bezieht sich auf ein Verfahren sowie eine Vorrichtung zur Regelung 
der Dicke extrudierter Folie. 

2 Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegeniiber dem 
Gegenstand der Anspriiche 1 bis 7 angesehen. 

3 Dieses Dokument offenbart ein Verfahren zur Regelung der Dicke extrudierter Folie 
(siehe Zusammenfassung) mit den folgenden Merkmalen des Anspruchs 1 : 

- die Messung des Dickenprofils gerade extrudierter Folie mit Hilfe einer 
Dickenmesssonde, welche im wesentlichen quer zur Forderrichtung der 
extrudierten Folie entlang ihrer Oberflache bewegt wird und pro Messzyklus ein 
Dickenprofil der Folie zumindest iiber Teile der Ausdehnung der Folie quer zu 
ihrer Forderrichtung aufzeichnet (siehe Zusammenfassung), 

- die Ubermittlung der Messwerte an eine Steuereinheit (siehe Figur 1), 

- das Speichem der den Dickenprofilen zugrundeliegenden Messwerte in einer 
Speichervorrichtung (implizit offenbart, siehe z.B. Abbildungen 5, 9 oder 10), 

- das Bereitstellen statistischer Werte zu der Foliendicke durch eine 
Rechenvorrichtung, wobei die Rechenvorrichtung hierbei Messwerte oder von 
Messwerten abgeleitete Informationen aus einer bestimmten Anzahl von 
Messzyklen berucksichtigt und die Ermittlung der Abweichungen der statistischen 
Werte zu der Foliendicke von einem Sollwert (implizit offenbart bei der 
Verwendung von Rechenvorrichtungen), 

- das Generieren von Steuerbefehlen an Mittel zum Beeinflussen der Foliendicke 
(siehe Paragraph [0029]: adjusting means 10), 

- der Rechenvorrichtung wahrend eines vorbestimmten Zeitraumes zu Beginn des 
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Extrusionsprozesses werden Messwerte oder von Messwerten abgeleitete 
Informationen aus oder zu einer groBeren Anzahl von Messzyklen zuganglich 
gemacht, als die Dickenmesssonde in einem gleichlangen Zeitraum wahrend des 
Normalbetriebs aufzeichnet (siehe Paragraph [0030]: es ist implizit, daB der 
Fachmann die Dicke der Folie schneller messen wird als im Normalbetrieb, da die 
hergestellte Folie in dieser Anfangsphase nicht verwendbar ist und das Material 
verloren geht), 

- die Rechenvorrichtung berucksichtigt diese Messwerte bei der Bereitstellung der 
statistischen Werte (implizit offenbart bei der Verwendung von 
Rechenvorrichtungen), 

- zumindest ein Teil dieser Messwerte stammt von der Speichervorrichtung, welche 
Messwerte oder von Messwerten abgeleitete Informationen der Recheneinheit 
zuganglich macht (implizit offenbart bei der Verwendung von 
Rechenvorrichtungen). 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich vom Stand der Technik gemaB 
des Dokuments D1 dadurch, daB diese Messwerte oder von Messwerten abgeleitete ' 
Informationen aus Messzyklen stammen, welche bei einem anderen 
Extrusionsprozess aufgezeichnet wurden. 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen 
werden, bei Beginn des Extrusionsprozesses schneller die Dickenabweichungen der 
Folie zu senken. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erf inderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 

- Das Dokument D1 enthalt keinen Hinweis darauf, bei einem anderen 
Extrusionsprozess aufgezeichnete Messwerte zu benutzen, urn die 
Dickenabweichungen der Folie zu senken. Bei D1 ist es eindeutig (siehe 
Ausfuhrungsbeispiele), daB die benutzten Messwerte aus dem laufenden 
Extrusionsprozess stammen. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 beruht somit auf einer erf inderischen Tatigkeit und 
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erfullt damit das im Artikel 33(3) PCT genannte Kriterium. 

4 Die Anspriiche 2 bis 6 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls 
die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 



Das Dokument D1 offenbart auch eine Vorrichtung zur Regelung der Dicke 
extrudierter Folie (siehe Zusammenfassung) mit folgenden Merkmalen (die Verweise 
in Klammern beziehen sich auf dieses Dokument): 

eine Dickenmesssonde zur Messung des Dickenprofils gerade extrudierter 
Folie, welche im wesentlichen quer zur Forderrichtung der extrudierten Folie 
entlang der Oberflache der Folie bewegt wird und pro Messzyklus ein 
Dickenprofil der Folie zumindest uber Teile der Ausdehnung der Folie quer zu 
ihrer Forderrichtung aufzeichnet (siehe Zusammenfassung), 
die Obermittlung der Messwerte an eine Steuereinheit (siehe Figur 1), 
eine Speichervorrichtung zur Aufzeichnung von Messwerten und von 
Messwerten abgeleitete Informationen (implizit offenbart, siehe z.B. 
Abbildungen 5, 9 Oder 10), 

eine Rechenvorrichtung zum Bereitstellen statistischer Werte zu der Foliendicke 
unter Berucksichtigung der Messwerte oder der von Messwerten abgeleiteten 
Informationen aus einer bestimmten Anzahl von Messzyklen (implizit offenbart 
bei der Verwendung von Rechenvorrichtungen), 

wobei aufch die Abweichungen der statistischen Werte zu der Foliendicke von 
einem Sollwert mit der Recheneinheit ermittelbar sind (siehe Seite 5, Zeile 20- 
22), % . 

eine Vorrichtung zum Generieren von Steuerbefehlen an Mittel zum 
Beeinflussen der Foliendicke (siehe Paragraph [0029]: adjusting means 10), 
eine Rechenvorrichtung, mit der wahrend eines vorbestimmten Zeitraums zu 
Beginn des Extrusionsprozesses Messwerte oder von Messwerten abgeleitete 
Informationen aus oder zu einer groBeren Anzahl von Messzyklen 
berucksichtigbar sind, als die Dickenmesssonde in einem gleichlangen Zeitraum 
wahrend des Normalbetriebs aufzeichnet (siehe Paragraph [0030]: wie fur 
Anspruch 1 ist es implizit, daG der Fachmann die Dicke der Folie schneller 
messen wird als im Normalbetrieb, da die hergestellte Folie in dieser 
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Anfangsphase nicht verwendbar ist und das Material verloren geht), 
Kommunikationsmittel zwischen der Speichereinheit und der Recheneinheit, 
welche wahrend eine vorbestimmten Zeitraums zu Beginn des 
Extrusionsprozesses zumindest ein Teil der Messwerte oder von Messwerten 
abgeleitete Informationen, welche die Recheneinheit zu dieser Zeit 
berucksichtigt, der Recheneinheit zuganglich macht (implizit offenbart bei der 
Verwendung von Rechenvorrichtungen). 

Der Gegenstand des Anspruchs 7 unterscheidet sich vom Stand der Technik gemaB 
des Dokuments D1 durch eine Speichereinheit, in der Messwerte oder von 
Messwerten abgeleitete Informationen aus Messzyklen, welche bei einem anderen 
Extrusionsprozess aufgezeichnet wurden, ablegbar sind. 

Im Hinblick auf die fur Anspruch 1 o.g. Argumente enthalt das Dokument D1 keinen 
Hinweis darauf, bei einem anderen Extrusionsprozess aufgezeichnete Messwerte zu 
benutzen, urn die Dickenabweichungen der Folie zu senken. 

Der Gegenstand des Anspruchs 7 beruht somit auf einer erfinderischen Tatigkeit und 
erfullt damit das im Artikel 33(3) PCT genannte Kriterium. 

6 Die gewerbliche Anwendbarkeit des Gegenstandes der Anspruche 1 bis 7 liegt auf 
der Hand (Art. 33(4) PCT). 

7 Im Widerspruch zu den Erfordernissen der Regel 5.1 a) ii) PCT werden in der 
Beschreibung weder der im Dokument D1 offenbarte einschlagige Stand der Technik 
noch dieses Dokument angegeben. 
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Verfahren zur Regelung der Dicke extrudierter Folie I 



Patentanspruche 

1. Verfahren zur Regelung der Dicke extrudierter Folie, welches folgende 
Verfahrensmerkmale umfasst: 

die Messung des Dickenprofils gerade extrudierter Folie (8) mit 
Hilfe einer Dickenmesssonde (12), welche im wesentlichen quer 
(x) zur Forderrichtung (z) der extrudierten Folie (8) entlang ihrer 
Oberfl§che bewegt wird und pro Messzyklus (MZ) ein Dicken- 
profil (P) der Folie (8) zumindest uber Teile der Ausdehnung der 
Folie (8) quer (x) zu ihrer Ferderrichtung (z) aufzeichnet, 
die Obermittlung der Messwerte an eine Steuereinheit 
(14,15,17), 

das Speichern der den Dickenprofilen zugrundeliegenden 
Messwerte in einer Speichervorrichtung (14), 
das Bereitstellen statistischer Werte zu der Foliehdicke (5) 
durch eine Rechenvorrichtung (14), wobei die Rechenvorrich- 
tung (14) hierbei Messwerte Oder von Messwerten abgeleitete 
Informationen aus einer bestimmten Anzahl von Messzyklen 
(MZ) berOcksichtigt, 

die Ermittlung der Abweichungen der statistischen Werte zu der 
Foliendicke (5) von einem Sollwert, 

das Generieren von Steuerbefehlen an Mittel zum Beeinflussen 
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der Foliendicke (5) 
dadurch gekennzeichnet, 

■ dass der Rechenvorrichtung (14) wahrend eines vorbestimmten 
Zeitraumes zu Beginn des Extrusionsprozesses Messwerte Oder 
von Messwerten abgeleitete Informationen aus oder zu einer gro- 
Geren Anzahl von Messzyklen zuganglich gemacht werden, als 
die Dickenmesssonde (12) in einem gieichlangen Zeitraum wah- 
rend des Normalbetriebs aufzeichnet, und 

■ dass die Rechenvorrichtung (14) diese Messwerte bei der Bereit- 
stellung der statistischen Werte bertlcksichtigt, 

■ wobei zumindest ein Tell dieser Messwerte von der Speichervor- 
richtung (14) stammt, 

■ welche (14) Messwerte oder von Messwerten abgeleitete Infor- 
mationen der Recheneinheit (14) zuganglich macht, 

■ wobei diese Messwerte oder von Messwerten abgeleiteten Infor- 
mationen aus Messzyklen stammen, welche bei einem anderen 
Extrusionsprozess aufgezeichnet wurden. 

Verfahren nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Dickenmesssonde (12) wahrend eines vorbestimmten Zeit- 
raumes zu Beginn des Extrusionsprozesses schneller entlang 
der Oberflache der extrudierten Folie (8) bewegt wird als im 
Normalbetrieb 

und dabei pro Zeiteinheit Messwerte aus einer grOlieren Anzahl 
von Messzyklen als im Normalbetrieb ermittelt 
und der Recheneinheit (14) zuganglich macht. 

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Speichereinheit (14) der Recheneinheit (14) Messwerte oder von 
Messwerten abgeleitete Informationen zuganglich macht, die aufge- 
nommen wurden, als sich die Abweichungen der Foliendicke (5) vom 
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Sollwert innerhalb akzeptabler Toleranzen bewegteri. 

Verfahren nach einem der vorstehenden Anspruche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

den Messwerte Oder den von Messwerten abgeleiteten informationen 
aus unterschiedlichen Messzyklen verschiedene Gewichtungsfaktoren 
zugeordnet werden, mlt welchen der Beitrag der Messwerte oder der 
von den Messwerten abgeleiteten Informationen zu den statistischen 
Werten definiert wird. 

Verfahren dem vorstehenden Anspruch, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

diese Gewichtungsfaktoren zu Beginn des Extrusionsprozesses ver- 
andert werden. 

Verfahren nach einem der vorstehenden Ansprtiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Messwerte oder die aus Messwerten abgeleiteten Informationen 
aus anderen Extrusionsprozessen in der Speichervorrichtung (14) den 
Prozessparametem. die herrschten als sie aufgezeichnet wurden, zu- 
geordnet werden. 

Vorrichtung zur Regelung der Dicke extrudierter Folie (8), welche fol- 

gende Merkmale aufweist: . 

eine Dickenmesssonde (12) zur Messung des Dickenprofils ge- 
rade extrudierter Folie (8), welche im wesentlichen quer (x) zur 
F6rderrichtung (z) der extrudierten Folie (8) entlang der Oberfla- 
che der Folie (8) bewegt wird und pro Messzyklus (MZ) ein Di- 
ckenprofil (P) der Folie (8) zumindest uber Teile der Ausdeh- 
nung der Folie (8) quer (x) zu ihrer Ffirderrichtung (z) aufzeich- 
net, 

die Obermittlung der Messwerte an eine Steuereinheit 
(14,15,17), 



GEAENDERTES BLATT 



f 3-01 -2005 



EP0314037 
8407 PCT- WEB 



eine Speichervorrichtung (14) zur Aufzeichnung von Messwer- 

ten und yon Messwerten abgeleiteten Informationen, 

eine Rechenvorrichtung (14) zum Bereitstellen statistischer 

Werte zu der Foliendicke (5) unter BerGcksichtigung der Mess- 

werte oder der von Messwerten abgeleiteten Informationen aus 

einer bestimmten Anzahl von Messzyklen (MZ), 

wobei auch die Abweichungen der statistischen Werte zu der 

Foliendicke (5) von. einem Sollwert mit der Recheneinheit (14) 

ermittelbar sind, 

eine Vorrichtung (17) zum Generieren von Steuerbefehlen an 
Mittel zum Beeinflussen der Foliendicke (5), 
gekennzeichnet durch 

eine Rechenvorrichtung (14), mit der wahrend eines vorbe- 
stimmten Zeitraums zu Beginn des Extrusionsprozesses Mess- 
werte oder von Messwerten abgeleitete Informationen aus oder 
zu einer groSeren Anzahl von Messzyklen berticksichtigbar 
sind, als die Dickenmesssonde in einem gleichen Zeitraum wSh- 
rend des Normalbetriebs aufzeichnet, 

eine Speichereinheit (14), in der Messwerte oder von Mess- 
werten abgeleitete Informationen aus Messzyklen, welche bei 
einem anderen Extrusionsprozess aufgezeichnet wurden, 
ablegbar sind und 

Kommunikationsmittel zwischen der Speichereinheit (14) und 
der Recheneinheit (14), welche wahrend eines vorbestimmten 
Zeitraums zu Beginn des Extrusionsprozesses zumindest ein 
Teil (14) der Messwerte oder von Messwerten abgeleitete In- 
formationen, welche die Recheneinheit (14) zu dieser Zeit be- 
rticksichtigt, der Recheneinheit zuganglich macht 
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